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DNA
VENCEDOR

MARCEGAGLIA E O GRUPO INDUSTRIAL ITALIANO LIiDER
NO CENARIO SIDERURGICO NACIONAL E INTERNACIONAL,
QUE PROCESSA ACO HA MAIS DE SESSENTA ANOS.

O MODELO UNICO DE PRODUCAO E NEGOCIOS DA COMPANHIA

E UMA VERDADEIRA EXPRESSAO DO EMPREENDEDORISMO FAMILIAR
ITALIANO, COMBINANDO COM SUCESSO, FLEXIBILIDADE OPERACIONAL
COM FORTE PRESENCA NO MERCADO, TiPICO DE MULTINACIONAIS.

FUNDADA EM 1959 POR STENO MARCEGAGLIA NA CIDADE
DE GAZOLDO DEGLI IPPOLITI (MANTOVA) E HOJE UM GRUPO TOTALMENTE
DIRIGIDO PELOS SEUS FILHOS ANTONIO E EMMA MARCEGAGLIA.




NOSSOS NUMEROS

A MARCEGAGLIA E UM IMPORTANTE PLAYER
NO CENARIO SIDERURGICO INTERNACIONAL,
SE CARACTERIZA PELO CRESCIMENTO
CONSTANTE, ALTA QUALIDADE DE PRODUTOS
E DE PROCESSOS, ADICIONANDO VALOR
SIGNIFICATIVO PARA O MERCADO, COM FORTE
ATENCAO A SUSTENTABILIDADE.

st ] ATOR NO SETOR DA TRANSFORMACAO
1 DO ACO DO MUNDO

FABRICANTE DE TUBOS SOLDADOS
DE ACO INOXIDAVEL DO MUNDO

PRODUTOR DE TUBOS SOLDADOS
DE ACO CARBONO NA EUROPA

CENTRO DE SERVICOS NA ITALIA

65

MILHOES DE
TONELADAS DE
PRODUTO ACABADO

75

BILHOESA DE EUROS
DE FATURAMENTO

7800 _

FUNCIONARIOS

37

FABRICAS EM
4 CONTINENTES

15,000 _

CLIENTES
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OBJETIVOS
ESTRATEGICOS E =
HABILIDADES DISTINTIVAS =

M REDE SOLIDA DE AQUISICAO GLOBAL
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B GAMA DIVERSIFICADA DE PRODUTOS E SERVICOS

M DISTRIBUICAO MUNDIAL
(BASE DE CLIENTES, MERCADOS GEOGRAFICOS, AREAS DE USO)

M EXCELENCIA OPERACIONAL E LOGISTICA
M FLEXIBILIDADE / REATIVIDADE / TOMADA DE DECISOES RAPIDA
M ORIENTACAO PARA O SERVICO

B COMPETENCIA / MOTIVACAO / ESTABILIDADE DA GESTAO




STEEL, IN ALL SHAPES

CARBON STEEL

SPECIALTY STEEL HEAVY PLATES

CARBON STEEL CARBON STEEL ? INSULATED STAINLESS ?/ STAINLESS HEAVY
- COILS WELDED TUBES ROOFING AND STEEL v /% STEEL PLATES
PICKLED, COLD ROLLED WALL PANELS COILS # WIRE RODS
AND HOT DIP Y
GALVANIZED
* CARBON STEEL INSULATED STAINLESS STAINLESS STEEL
STRIPS PANELS E STEEL HEAVY BARS
BLACK, PICKLED, . FOR SECTIONAL STRIPS AND COLD-DRAWN
COLD ROLLED AND i DOORS r BARS
HOT DIP GALVANIZED : STAINLESS STEEL
FLAT BARS
CARBON STEEL REFRIGERATION SAFETY STAINLESS STAINLESS STEEL
SHEETS TUBES BARRIERS STEEL ® DRAWN WIRES
BLACK, PICKLED, SHEETS
COLD ROLLED, HOT DIP
GALVANIZED, DIAMOND
AND TEARDROP PAT-
TERNED
PRE-PAINTED SCAFFOLDING i} STAINLESS STAINLESS
, COILS EQUIPMENT = STEEL STEEL SEMIS
d WELDED (SLABS, BILLETS,
® TUBES BLOOMS)
PRE-PAINTED CARBON SPECIALTY
STRIPS AND SHEETS , STEEL CARBON
COLD-DRAWN HEAVY BARS
BARS

| WIRE RODS
DRAWN WIRES
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SHEFFIELD (UK)

v
4

DUDLEY (UK) | ’ ..I l!-

OLDBURY (UK) |
(UK) u

LUXEMBOUR

LYON (FR) [ |

[ | HBURG (US)
BARCELONA

B QUERETARO (MX) "\
- BOLTIERE r_g N&?
5 \/ Y

GORLA MINORE

~

quDDD
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DUSINO SAN MICHELE C/ Ny

POZZOLO FORMIGARO

LOMAGNA
LAINATE

GAZOLDO
DEGLI IPPOLITI, HQ

B PLANT

] SALES OFFICE CORSICO

MILANO
GRAFFIGNANA '
CASALMAGGIORE \

Il MARCEGAGLIA CARBON STEEL
Bl MARCEGAGLIA SPECIALTIES

Bl MARCEGAGLIA PLATES

B MARCEGAGLIA BUILDTECH

[ | RUVA (BR)



ECONOMIA
CIRCULAR

O ACO DESEMPENHA UM PAPEL CRUCIAL NA ECONOMIA
CIRCULAR GLOBAL DEVIDO A SUA CAPACIDADE DE REDUZIR OS
CUSTOS DO CICLO DE VIDA E O IMPACTO AMBIENTAL ATRAVES DA
REUTILIZACAO. ELE NUNCA E CONSUMIDO, MAS CONTINUAMENTE
TRANSFORMADO ATRAVES DA RECUPERACAQ, INCORPORANDO
O CONCEITO DE UM “MATERIAL PERMANENTE."”

O GRUPO MARCEGAGLIA EXEMPLIFICA ESSE MODELO DE ECONOMIA
CIRCULAR AO UTILIZAR SUCATA FERROSA PARA PRODUZIR NOVO
ACO E RECUPERAR SUBPRODUTOS COMO ZINCO MATE E POS
METALICOS, REDUZINDO SIGNIFICATIVAMENTE AS EMISSOES DE CO.,.

AS EQUIPES INTERNAS DO GRUPO ESTAO FOCADAS NO
DESENVOLVIMENTO DE NOVOS ACOS PARA USOS ESPECIFICOS,
ATENDENDO AOS PADROES DE ALTA QUALIDADE, DEMONSTRANDO
QUE A MUDANCA E POSSIVEL NA INDUSTRIA DO ACO, QUE E
RESPONSAVEL POR CERCA DE 7% DAS EMISSOES GLOBAIS DE CO,.
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MARCEGAGLIA DO BRASIL



MARCEGAGLIA
DO BRASIL

Brasilia

INAUGURADA EM 2000, LOCALIZADA EM GARUVA, ESTADO
DE SANTA CATARINA, A MARCEGAGLIA DO BRASIL TEM
SUA PRODUCAO VOLTADA A FABRICACAO DE PRODUTOS
SIDERURGICOS E COMPONENTES PARA REFRIGERACAO.

GRACAS AS SUAS LINHAS DEDICADAS, TAMBEM PODE
FORNECER AO MERCADO TUBQOS SOLDADOQOS E SLITTERS
DE ACO CARBONO E INOXIDAVEL,

CHAPAS DE ACO CARBONO E PERFIS ESTRUTURAIS.

MARCEGAGLIA CARBON STEEIiié 2024






PROCESSO DE MANUFATURA

O
&
P 4 PN PN
'S » — Tube formin : i Heat Straightenin, Skiving/roller . /
4 @ ‘ ¢ @ z‘lundv\/e\dljngg P| Pointing | Pickling > Drawing " treatments " ant%gcumr;gg* b‘trr‘mgshmg Q%?@&
Q

BLACK BLACK BLACK ' » Heat » Straightening » Q COLD-DRAWN
COILS SHEETS STRIPS | and cutting QQQQ TUBES
©

PS
COILS Q/
FULL HARD
PICKLED Q é
STRIPS %%
VS

éf& ’ '
Q
P
PICKLED PICKLED PICKLED WELDED TUBES
CoILS CoILS SHEETS Q“ FROM HOT ROLLED

Tube forming
and welding '}

Heat > Strail
treatments and cutting

9

PICKLED STRIPS

SKINPASSED
STRIPS

E  —— @—} Picking || Coldroling || Annealing [P| Skinpass | =———P @ —) @ ° ) —————> | Tuefoming 3] pajishing
BLACK COLD ROLLED SHEETS FROM COLD ROLLED WELDED TUBES
COILS COILS COLD ROLLED STRIPS FROM COLD ROLLED
COILS STRIPS

\—_' Tube forming Sizing and Heat : P
and welding '} drawing " treatments " Galvanizing " "
v
’ Hot dip ’ ’ __’ Tube forming Straightening
m;;;;b; galvanizing @ @ o ® and welding " and cutting
N

v

HOT DIP HOT DIP HOT DIP WELDED TUBES
GALVANIZED GALVANIZED GALVANIZED FROM GALVANIZED
ColLS SHEETS STRIPS STRIPS
v
L= P&
PRE-PAINTED PRE-PAINTED PRE-PAINTED

COoILS SHEETS STRIPS
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LINHAS DE
PRODUCAQO

COMPONENTES PARA REFRIGERACAO
TUBOS DE ACO CARBONO

TUBOS DE ACO INOXIDAVEL

SLITTERS

CHAPAS/BLANKS

PERFIS ESTRUTURAIS




TUBOS DE ACO
CARBONO
COM COSTURA

BON STEEL © 2024 - 14
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PERFIS COM SECCAO CIRCULAR,
QUADRADO, RETANGULAR E ESPECIAIS

ESPESSURA MIN. (MM) 0,60
ESPESSURA MAX. (MM) 8,00

CONDICOES DE FORNECIMENTO:

e Alta frequéncia (HF/ERW)

.................................................................. ¢ Tolerancias dimensionais conforme as normas de fabricagdo
A « Posicao do corddo * Sob consulta, poderéo ser fornecidos tubos com diametros e espessuras
DIAMETRO MIN. (MM) 12,70 de solda: para tubo diferentes da tabela e/ou com se¢bes especiais
DIAM ETRO MAX (MM) 171 .45 quadrado, retangular * Exigéncias adicionais ou divergentes das presentes especificacoes
. I

e especiais - sob consulta deverao ser analisadas e acordadas previamente

..................................................................




PRINCIPAIS NORMAS TECNICAS
DE REFERENCIA

NBR 6591 -

EN 10305-3 E155 (1.0033) +CR1, E190 (1.0031) +CR2,
(antiga DIN 2394) E195 (1.0034) +CR1, E220 (1.0215) +CR2,
E235 (1.0038) +CR1, E260 (1.0220) +CR2,
E275 (1.0225) +CR1, E320 (1.0237) +CR2,
E355 (1.0580) +CR1, E370 (1.0261) +CR2

MARCEGAGLIA CARBON STEEL © 2024 - 15



PRINCIPAIS ACOS COMERCIAIS
PARA REFERENCIA

SAE J403 1006, 1008, 1010, 1012, 1015, 1020,1021, NBR 7008 ZC
1026
ASTM A36 - NBR 6656 LNE 280, LNE 380
M 260, 320 DIN EN 10268 HC260LA, HC300LA, HC340LA,

HC380LA, HC420LA

ASTM A572 Gr 42, Gr 50 NBR 5915-2 EM, EP, EPP grade 1
(Laminado a Frio)

CIVIL 300, 350 NBR 5906 EM, EP, EPA
(Laminado a Quente)

MARCEGAGLIA CARBON STEEL © 2024 - 16



TUBOS DE ACO |
PARA CONDUCAO
DE FLUIDOS

TUBOS REDONDOS

..................................................................

MARCEGAGLIA CARBON STEEL © 2024 - 17

ESPESSURA MIN. (MM) 2,25
ESPESSURA MAX. (MM) 5,60
DIAMETRO MIN. (MM) 21,30
DIAMETRO MAX. (MM) 165,10

..................................................................

.................................................................. e Espessura minima:

ESPESSURA MIN. (MM) 5 e
ESPESSURA MAX. (MM) 8O0 pomalkaim com lerinci +10%

..... ,\ eletromagnético (N.D.T)
DIAMETRO MIN. (MM) 21,30 Hioroutstco presste = S0 ko/ent
DlAM ETRO MAX (MM) 168,30 * Empenamento: 5 mm/m

(méaximo admissivel)

..................................................................




SLITTER DE ACO
CARBONO / INOXIDAVEL g

—
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ESPESSURA MIN. (MM) 0,35
ESPESSURA MAX. (MM) 8,00

..................................................................

LARG U RA M IIN . (M M) 22 (0,35 < espessura < 4,00 mm)
45 (4,00 < espessura < 8,00 mm)

LARGURA MAX. (MM) 2.000*

..................................................................
..................................................................

..................................................................

DIAMETRO INTERNO (MM) 508* 4
610* CONDICOES DE FORNECIMENTO:
762* * Exigéncias adicionais ou divergentes das presentes especificacoes

.................................................................. deverao ser analisadas e acordadas previament
*espessuras sob consulta



CHAPAS DE ACO
CARBONO

EL © 2024 -
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ESPESSURA MIN. (MM) 0,45
ESPESSURA MAX. (MM) 12,70
LARGURA MIN. (MM) 363
LARGURAMAX.MM) . 2.000 | -
COMPRIMENTO MIN. (MM) 500 CONDICOES DE FORNECIMENTO:
COMPRIMENTO MAX. (MM) 12.000 * Exigéncias adicionais ou divergentes das presentes especificacdes

.................................................................. deverdo ser analisadas e acordadas previamente
Tolerancias conforme ABNT NBR 11888, NBR 11889 ou ABNT NBR 7013




PERFIS ESTRUTURAIS

PERFIL “U" SIMPLES
PERFIL “U” ENRIJECIDO

..................................................................

LARGURA MIN. (MM) 50
LARGURA MAX. (MM) 150
ESPESSURA MIN. (MM) 2,00
ESPESSURA MAX. (MM) 3,75 Formato especial

.................................................................. ABNT NBR 6355 norma




TUBOS DE ACO
INOXIDAVEL
OM COSTURA

PERFIS COM SECCAO
CIRCULAR, QUADRADO,

RETANGULAR
----- ’-\cccco...-occcco..o-cccco...-occcco..o-occcoo..oocoooooco-cc0 ‘A'tafrequénCia(HF),
DIAMETRO MIN. (MM) 15,87 Laser ou TIG
DIAMETRO MAX. (MM) 168,28 Acabamento:
e Série 3XX: escovado
...................... R R T R TR R PP PRSP PRRESPPTRLLSRY brilhante/polido exceto
ESPESSURA MIN. (MM) 1,00 gyadrjg;se retafr,\gulla_res
L, ® Serie L superticie lisa.
ESPESSURA MAX. (MM) 4,00 Pogendo siter escovado

SUPPLY CONDITIONS

* Toleréncias de dimensdes conforme as normas de fabricacéo

Sob consulta, poderéo ser fornecidos tubos com didmetros e espessuras
diferentes da tabela e/ou com se¢bes especiais

Exigéncias adicionais ou divergentes das presentes especificagoes
deverao ser analisadas e acordadas previamente

Identificacdo com etiqueta no fardo e marcagéo ao longo da barra




PRINCIPAIS NORMAS TECNICAS E ACOS
COMERCIAIS DE REFERENCIA

NORMA DESIGNACAO AISI GRAU

ASTM A268/268M AUSTENITIC 304 EN 1.4301

ASTM A269/A26 9M AU STENITIC 3 04L EN 1 4307 .................... - .......................
ASTM A249/A249M AU STENITIC 3 16 ................................... EN .1. 4 401 ............
ASTM A270/A270M AU STENITIC 3 1 6L EN 1 4404 .................... - .......................
ASTM A312/A312M FERR ITIC 4 09 ....................................... EN .1. 451 2 ............
ASTM A554 /A554M F ERR ITIC 4 39 ....................................... EN .1. 451 O ............
.......................... F ERRITIC441EN14509
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PRODUTOS
DE REFRIGERACAO

TUBO DE ACO ELETROSOLDADO DE BAIXO CARBONO
1006/1010 (SAE J526)

..................................................................

ESPESSURA DA PAREDE MIN. (MM) 0,64

+ Resisténcia a salt spray:

ESPESSURA DA PAREDE MAX. (MM) 0,71 gi;“ﬂf;? (tubo zincado)
DIAMETRO EXTERNO MIN. (MM) 4100 . 23::205Lapcei?fclfc?efz:(:z:ii:rooleada

DIAMETRO EXTERNO MAX. (MM) 9,52 + O tubo galvanizado recebe

.................................................................. o processo de zincagem a fogo

CONDENSADORES HELICOIDAIS
CONDENSADORES TUBO-ARAME DINAMICOS
TUBOS DE AQUECIMENTO ' N
CONDENSADORES SKIN SO0 TR AN
CONDENSADORES TUBO-ARAME ESTATICOS

CONDENSADORES TUBO-ARAME MULTICAMADASS

CONDICOES DE FORNECIMENTO:

* Exigéncias adicionais ou divergentes das presentes especificagdes

deverdo ser analisadas e acordadas previamente
* Tubos fornecidos em bobinas ou em barras
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APOS O PROCESSO DE SOLDAGEM, A TECNOLOGIA DE ULTIMA GERA(;AO-‘H AS LINHAS
DE FORMACAO A FRIO DA MARCEGAGLIA EM GARUVA INCLUI UMA SERIE D?:ﬁl%ﬁ.ﬁ‘l\/l _
COMO A REMOCAO DA REBARBA INTERNA DE SOLDAGEM, TESTES E INSPECOES NAO DESTRUTIVAS, "™ w5 7
ACABAMENTO ESPECIAL DAS EXTREMIDADES DOS TUBOS E DIMENSIONAMENTO. LU

A INSPECAO EXTREMAMENTE PRECISA DO DIAMETRO EXTERNO DOS TUBOS PODE SER REALIZADA
DIRETAMENTE NA LINHA DE PRODUCAO UTILIZANDO UMA TECNOLOGIA DE AMOSTRAGEM
COM LASER ROTATIVO DESENVOLVIDA PELA MARCEGAGLIA, CAPAZ DE DETECTAR INSTANTANEAMENTE

Ve

QUALQUER VARlAQAO NA TOLERANCIA EXIGIDA PARA A ORDE—M‘ESPEC CA.
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LABORATORIO

TESTES PADRAO

¢ CORRENTE PARASITA
*VISUAL

¢ DIMENSIONAL

¢ EXPANSAO

¢ BORDEAMENTO

¢ ACHATAMENTO

¢ TORCAO

¢ ESTANQUEIDADE

¢ RETILINEIDADE

TESTES EM LABORATORIO

*TRACAO

e ALONGAMENTO

e EMBUTIMENTO

eDUREZA

e VISUAL

e DIMENSIONAL

e RUGOSIDADE

e CAMARA SALINA

e CAMARA UMIDA

e UMIDADE INTERNA

e RESIDUO INTERNO SOLUVEL

e RESIDUO INTERNO INSOLUVEL

e COMPATIBILIDADE COM O GAS R134A

e METALOGRAFICO

* ANALISE QUIMICA DE IDENTIFICACAO
DE ATE 30 ELEMENTOS
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CERTIFICACOES S aas

QUALIDADE: - - T~

3

Y

e ISO 9001

* ISO 14001

* NBR 6591 e NBR 8261
* NBR 5580 e NBR 5590 Grau A
* Certificacdo CRCC (Petrobras)
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WE ARE-IN

MARCEGAGLIA DO BRASIL

Rodovia BR101 km 11 e Bairro Urubuquara
89248-000 Garuva, Estado de Santa Catarina - Brasil
vendas@marcegaglia.com.br

D MARCEGAGLIA

CARBON STEEL

www.marcegagliadobrasil.com
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