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B4 MARCEGAGLIA

CARBON STEEL



IL GRUPPO MARCEGAGLIA

B4 MARCEGAGLIA



WE ARE IN

MARCEGAGLIA E IL GRUPPO INDUSTRIALE ITALIANO
LEADER NELLO SCENARIO SIDERURGICO NAZIONALE
E INTERNAZIONALE, ATTIVO DA OLTRE SESSANT'ANNI
NELLA TRASFORMAZIONE DELL'ACCIAIO.

LAZIENDA VANTA UN MODELLO PRODUTTIVO E DI BUSINESS UNICO,
ESPRESSIONE TIPICA DELLIMPRENDITORIA FAMIGLIARE ITALIANA,
CAPACE DI CONIUGARE LA PROPRIA FLESSIBILITA OPERATIVA
CON LA GRANDE PRESENZA SUI MERCAT],

TIPICA DELLE MULTINAZIONALI.

FONDATO DA STENO MARCEGAGLIA NEL 1959

A GAZOLDO DEGLI IPPOLITI (MANTOVA),

IL GRUPPO E OGGI INTERAMENTE CONTROLLATO DAI FIGLI,
ANTONIO ED EMMA MARCEGAGLIA.




KEY FIGURES

MARCEGAGLIA E UNO DEI PRINCIPALI PLAYER

DEL PANORAMA SIDERURGICO INTERNAZIONALE

E SI CARATTERIZZA PER CRESCITA COSTANTE,

ALTA QUALITA DEI PRODOTTI E DEI PROCESSI,

SIGNIFICATIVO APPORTO DI VALORE AGGIUNTO SUL MERCATO
E FORTE ATTENZIONE ALLA SOSTENIBILITA.

O I PLAYER INDIPENDENTE NELLA TRASFORMAZIONE DELL'ACCIAIO
1 NEL MONDO

PRODUTTORE DI TUBI SALDATI IN ACCIAIO INOX
NEL MONDO

PRODUTTORE DI TUBI SALDATI IN ACCIAIO AL CARBONIO
IN EUROPA

CENTRO SERVIZI IN ITALIA

65 .

MILIONI DI TONNELLATE
DI PRODOTTO FINITO

JAS -

MILIARDI DI EURO
DI FATTURATO

7800

DIPENDENTI

36

STABILIMENTI
IN 4 CONTINENTI

15.000 _

CLIENTI
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FLEXIBLE
SOUL

INDIPENDENZA, DINAMISMO, AGILITA, REATTIVITA,
RESILIENZA E SOSTENIBILITA SONO | FATTORI CHIAVE

DELLA CULTURA D'IMPRESA MARCEGAGLIA:

FATTORI CHE HANNO PERMESSO ALLAZIENDA DI DIVENTARE
IL PRINCIPALE PUNTO DI RIFERIMENTO NELLA TRASFORMAZIONE
DELL'ACCIAIO SIA IN ITALIA, SIA ALLESTERO.
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MARCEGAGLIA E CAPACE DI MUOVERSI CON SUCCESSO
ANCHE NEI MERCATI E NELLE CONDIZIONI GEOPOLITICHE
PIU DIFFICILI, GRAZIE A SINERGIE INDUSTRIALI,
ECONOMIE DI SCALA, DIVERSIFICAZIONE PRODUTTIVA

E DI APPROVVIGIONAMENTO.

LA CULTURA DEL GRUPPO HA FOCALIZZATO

LA SUA ATTENZIONE SUL RUOLO DELLE PERSONE

E SULLA CONDIVISIONE DI ALCUNI VALORI,

DIVENUTI ELEMENTI PORTANTI DEL MODELLO DI BUSINESS.




UNIQUE
POSITIONING

MARCEGAGLIA E PRESENTE IN CAMPO SIDERURGICO
NELLINTERA CATENA DEL VALORE,

SIA A LIVELLO ORIZZONTALE SIA VERTICALE,

CON UN POSIZIONAMENTO STRATEGICO UNICO.

IL GRUPPO E IL PRINCIPALE TRASFORMATORE INDIPENDENTE
DI ACCIAIO AL MONDO, DOTATO DI UNA GAMMA DI PRODOTTI
CHE VARIA DAL CARBONIO ALLINOSSIDABILE,

DAI LUNGHI Al PIANI, DALLA COMMODITY ALLA SPECIALTY.
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UNIQUE
POSITIONING

NEL GENNAIO 2023 LAZIENDA HA ACQUISITO UN'ACCIAIERIA
A FORNO ELETTRICO PER ACCIAI SPECIALI A SHEFFIELD,

NEL REGNO UNITO: PER LA PRIMA VOLTA NELLA SUA STORIA,
MARCEGAGLIA HA INVESTITO NELLA PRODUZIONE PRIMARIA
DI ACCIAIO IN UN'OTTICA DI ACCORCIAMENTO E STABILITA
DELLE FILIERE, SVILUPPANDO UN'OFFERTA DI PRODOTTI
SEMPRE PIU SOSTENIBILI E COMPETITIVI.

NEL GIUGNO 2024 MARCEGAGLIA HA PROSEGUITO

LA PROPRIA STRATEGIA DI INTEGRAZIONE A MONTE NELLA
CATENA DELL'ACCIAIO CON L'ACQUISIZIONE DI UNO STABILIMENTO
A FOS-SUR-MER (FRANCIA) CHE, DOPO UN SIGNIFICATIVO
PROGRAMMA DI ESPANSIONE DELLA PROPRIA CAPACITA
PRODUTTIVA, SODDISFERA CIRCA IL 30% DEL FABBISOGNO

DI ACCIAIO AL CARBONIO DEL GRUPPO NELLAMBITO

DEI SUOI OBIETTIVI DI PRODUZIONE GREEN E SOSTENIBILE.




STEEL, IN ALL SHAPES

CARBON STEEL

SEMILAVORATI
IN ACCIAIO
AL CARBONIO

BARRE TONDE
IN ACCIAIO
AL CARBONIO
DI GRANDE
DIAMETRO

COILS
IN ACCIAIO
AL CARBONIO

NASTRI
IN ACCIAIO
AL CARBONIO

LAMIERE
IN ACCIAIO
AL CARBONIO

BUILDING

COILS, NASTRI
E LAMIERE
PREVERNICIATI

CANTIERISTICA
EDILE

BARRIERE
CROMATICA DI SICUREZZA

PANNELLI

COIBENTATI
TUBI IN ACCIAIO PER PORTONI
AL CARBONIO SEZIONALI

PANNELLI

COIBENTATI
TUBI SALDATI PER COPERTURA
TRAFILATI E PARETE
TUBI

REFRIGERAZIONE
E PRODOTTI PER

ELETTRODOMESTICI

SPECIALTY STEEL

SEMILAVORATI
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

BARRE DI GRANDI

DIMENSIONI

IN ACCIAIO SPECIALE

AL CARBONIO
VERGELLE
FILI TRAFILATI

VERGELLE
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

BARRE DI GRANDI

DIMENSIONI,

BARRE TRAFILATE,

BARRE PIATTE

IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

FILI TRAFILATI
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

COILS
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

NASTRI
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

LAMIERE
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

TUBI SALDATI
IN ACCIAIO
INOSSIDABILE

BARRE TRAFILATE

IN ACCIAIO
AL CARBONIO

HEAVY PLATES

LAMIERE
DA TRENO

8
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WE ARE

| N N Tl N L DUDLEY (UK) | (1
| |E R l S A OLDBURY (UK) | LUSSEMBURGO (LU)| ]

Bl RICHBURG (US)

Bl QUERETARO (MX)

Bl FUNZA (CO)

B STABILIMENTO
] UFFICIO COMMERCIALE

Bl MARCEGAGLIA CARBON STEEL
B MARCEGAGLIA SPECIALTIES

Bl MARCEGAGLIA PLATES

B MARCEGAGLIA BUILDTECH

SHEFFIELD (UK)

L

Il FAGERSTA (SE)

.'I RIGA (LV)
i Il VLADIMIR (RU)

DUSSELDORF (DE)
] .-| . PRASZKA(PL)

L~ KLUCZBORK (PL)

(] ‘ ' .
LIONE (FR) [_] it O CLUJRO)
B ‘
I~ FOS-SUR-MER (FR)
BARCELLONA (ES) [] B ISTANBUL (TR)

M BIZERTE (TN)

BOLTIERE DOHA (QA) D
GORLA MINORE ——————— CONTINO
[ | ] Ny
LOMAGNA ——————HETH L SAN GIORGIO DI NOGARO

| |
o]
LAINATE = =
RVOLI — 1 W

DUSINO SAN MICHELE 4

POZZOLO FORMIGARO

MILANO

GRAFFIGNANA

CASALMAGGIORE

Bl GARUVA (BR)

TEZZE SUL BRENTA

GAZOLDO

e DEGLI IPPOLITI, HQ
".L RAVENNA

FORLI

OSTERIA GRANDE




WE ARE
INSPIRATION

LATTENZIONE ALLA SOSTENIBILITA AMBIENTALE E SOCIALE
E STATA DA SEMPRE UNA CARATTERISTICA PECULIARE

DI MARCEGAGLIA, NELLA FERMA CONSAPEVOLEZZA

CHE UN'IMPRESA DEBBA RIUSCIRE

A DARE IL PROPRIO CONTRIBUTO

PER LA PROGETTAZIONE DI UN MONDO

CHE TROVI IL GIUSTO EQUILIBRIO

TRA RISORSE, BENESSERE, INCLUSIONE.

ABBIAMO INVESTITO IN STEGRA,

LA PRIMA VERA ACCIAIERIA AL MONDO A EMISSIONI ZERO;
SIAMO TRA | PARTNER DI UN PROGETTO

DI CATTURA E STOCCAGGIO DELLA CO,

NELLAREA INDUSTRIALE DI RAVENNA

E STIAMO ESPLORANDO L'UTILIZZO DELLIDROGENO VERDE.
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WE ARE
INSPIRATION

MARCEGAGLIA © 2025 - 11

ABBIAMO ANCHE FATTO IMPORTANTI SCELTE DI CAMPO:
LADESIONE AL GLOBAL COMPACT DELLE NAZIONI UNITE,
LA CUI RETE ITALIANA E COSTITUITA

DA POCO PIU DI 500 AZIENDE, NOI SIAMO TRA QUESTE.

E SIAMO TRA LE PRIME IMPRESE ITALIANE

NELLA FIRST MOVERS COALITION,

L'INIZIATIVA LEGATA AL WORLD ECONOMIC FORUM.
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SIAMO ENTRATI ANCHE IN RESPONSIBLESTEEL™, |
L'INIZIATIVA GLOBALE CHE VUOLE CONTRIBUIRE
ALLO SVILUPPO DI UN'INDUSTRIA SIDERURGICA
CAPACE DI PRODURRE E TRASFORMARE

IN MANIERA SEMPRE PIU RESPONSABILE E SOSTENIBILE.



@

Q0!
o3
4 PN
# @ _’ ‘ L4 Q—' ggrgrﬁast&;raza '} Appuntitura '} Decapaggio '} Trafilatura '} Tr::;aﬁr]r‘]éelnn '} Raded‘r\azgz‘?otura '} Pelorullatura —} @%?@é/
Q
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COILS LAMIERE TUBI SALDATI
DECAPATI DECAPATE ° DA NASTRO
LAMINATO A CALDO

COILS
DECAPATI

NASTRI
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COILS LAMIERE NASTRI TUBI SALDATI
DA COILS LAMINATI DA NASTRO
A FREDDO LAMINATO A FREDDO

LAMINATI
LAMINATI

CoILS
NERI
AFREDDO
A FREDDO
Format
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COILS LAMIERE NASTRI

ZINCATI ZINCATE ZINCATI
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COILS LAMIERE NASTRI
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LO STABILIMENTO

L'UNITA PRODUTTIVA MARCEGAGLIA

CARBON STEEL DI CASALMAGGIORE (CREMONA)

SI ESTENDE SU UNA SUPERFICIE COMPLESSIVA

DI 320 MILA METRI QUADRATI, DI CUI 162 MILA COPERTI,
E OCCUPA ATTUALMENTE 440 ADDETTI.

LO STABILIMENTO TRASFORMA UNA MATERIA PRIMA COSTITUITA
DA COILS DI ACCIAIO LAMINATO A CALDO PER LA PRODUZIONE
DI TUBI E PROFILI CAVI SALDATI, DI SEZIONE TONDA,
QUADRANGOLARE, RETTANGOLARE E SPECIALE,

CON SPESSORI COMPRESI TRA 1,3 E 16 mm E DIAMETRI VARIABILI
DA 16,75 A 406,4 mm, IN CONFORMITA ALLE NORMATIVE VIGENTI
E A SPECIFICHE PARTICOLARI.

162.000 ma

SUPERFICIE COPERTA

440

ADDETTI
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LO STABILIMENTO

LAMPLIAMENTO DELLA SUPERFICIE COPERTA

E DEGLI IMPIANTI E STATO TERMINATO NEL 2011

E HA CONSENTITO DI POTENZIARE LA CAPACITA PRODUTTIVA
FINO A 700.000 TONNELLATE/ANNO.

LA DOTAZIONE IMPIANTISTICA INCLUDE:

¢ 5 LINEE DI CESOIATURA FINO A SPESSORE 16 mm

* 11 TUBIFICI PER DIAMETRI FINO A 406,4 mm

e 3 LINEE PER IL TRATTAMENTO TERMICO

¢ 4 IMPIANTI DI RADDRIZZATURA

¢ 5 LINEE PER IL TAGLIO A MISURA DEI TUBI

e NUOVO MAGAZZINO AUTOMATICO CHE SI ESTENDE SU 14 CAMPATE

n
.
N
o
N
©
w
(o=
©)
O
0
e
=
21
I
wv
<
O
<
e
0
I
G
L
O
o
<
=




72.000 m?
35.000 m?
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GLI IMPIANTI

(1) CESOIATURA () RADDRIZZATURA
(2 TUBIFICI (5) TAGLIO A MISURA

(3 TRATTAMENTI TERMICI  (¢) MAGAZZINO
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NORME DI PRODUZIONE

EN 10305-3

--------------------------------------------------------------------------------

................................................................................

EN 10217-2

Su richiesta si producono anche qualita differenti a fronte di specifiche interne

TUBI DI PRECISIONE

TUBI SALDATI FORMATI A FREDDO
PER IMPIEGHI STRUTTURALI
(OMOLOGAZIONE CE)

PROFILATI CAVI PER IMPIEGHI STRUTTURALI,
FINITI A CALDO O FORMATI A FREDDO
CON TRATTAMENTI TERMICI

TUBI PER IMPIEGHI A PRESSIONE
PER UTILIZZI A TEMPERATURA AMBIENTE

TUBI PER IMPIEGHI A PRESSIONE
PER UTILIZZI A TEMPERATURE ELEVATE

riferite a singole categorie di prodotti o concordate con il cliente.

EN 10224

TUBI PER IL CONVOGLIAMENTO DI ACQUA
E ALTRI LIQUIDI ACQUOSI

TUBI ADATTI ALLA SALDATURA
E ALLA FILETTATURA

TUBI PER IMPIANTI DI PERFORAZIONE
ED ESTRAZIONE DEL PETROLIO
— CASING E TUBING

TUBI SALDATI PER TRASPORTO
DI LIQUIDI NEI SETTORI PETROLIFERO
E DI GAS NATURALE

MARCEGAGLIA CASALMAGGIORE © 2025 - 18



SEDILI

GANCI-TRAINO

PRINCIPALI
APPLICAZIONI

CON LA PROPRIA GAMMA

DI TUBI SALDATI

DEDICATA AL SETTORE
AUTOMOBILISTICO,
MARCEGAGLIA CARBON STEEL
E OGGI IN GRADO DI SERVIRE
LE CASE PRODUTTRICI

E | FORNITORI DI COMPONENTI
STRUTTURALI,

PARTI INTERNE E FINITURE.

MARCEGAGLIA CASALMAGGIORE © 2025 - 19
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IN PRESSIONE

— G TTERTENE IMPIANTT A SR
| 5 ANTINCENDIO =¥

MARCEGAGLIA CARBON STEEL

UNA COMPETENZA UNICA

AL MONDO NELLA PRODUZIONE
DI TUBI SALDATI IN ACCIAIO

AL CARBONIO PER TRAFILATURA,
CONDOTTE, APPARECCHI

E INDUSTRIA MECCANICA.

MARCEGAGLIA CASALMAGGIORE © 2025 - 20



CESOIATURA

GAMMA PRODUTTIVA mm pollici

....................................................................

MIN. SPESSORE COIL 1,3 0,051 IMPIANTI

....................................................................

VAX SPESSORECOLL 16 0629 700.000 A

.............................................. CAPACITA PRODUTTIVA




TUBIFICI

GAMMA PRODUTTIVA mm pollici
M|ND|AMETRO .................... 1617501659
MAXDIAMETRO ................... 406’4 ..... 1 6 ........
MINSPESSORE1IBO,051 .....
MAXSPESSORE .................... 1601629
............................................ mmpledl
M|NLUNGHEZZA ................. 5000 ..... 1 61404
MAX LU NGH EZZA ................ 16 OOO .. 5 2149 3 ..

....................................................................

QUADRI, RETTANGOLI,
PROFILI SPECIALI

11

IMPIANTI

700.000 1/a

CAPACITA PRODUTTIVA
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TUBIFICI

LINEA DI PRODUZIONE TCO11 (3")

.,.
MAGGIORE © %28l -

WA E
TONDI mm pollici g.'
M|ND|AMETRO .................... 21250836 :
MAX D|AMETRO ................... 893150 ......
M| N SPESSORE ..................... 1,35 e 0 1053 e
MAX SPESSORE .................... 6,6 e 01259 .

....................................................................

....................................................................

MIN. LATO 20 0,787

MAX LATO ........................... 75 .......... 2 952 e

MINSPESSORE ..................... 1350053 L YOSNNEER
MAXSPESSORE .................... 601236 (SU RICHIESTA E PREVIA VERIFICA TUBI

.................................................................... DA NASTRO ZINCATO E DECAPATO)
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TUBIFICI o
LINEA DI PRODUZIONE TCO11 (3) i
CARATTERISTICHE:

- MARCATURA A NASTRO APERTO -
- SCORDONATURA

- CALIBRO LASER IN LINEA PER IL CONTROLLO
AL 100% DEL DIAMETRO ESTERNO
- MARCATURA A RULLO
- POSSIBILITA DI TAGLIO A FRESA LENTA
(TUBO NON INTESTATO, MA CON ESTREMITA SENZA BAVE)
- INTESTATURA
- MARCATURA A MICRO-PERCUSSIONE
- SOFFIATURA

CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE IN LINEA
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE + FLUSSO DISPERSO DOPO INTESTATURA

QUALIFICHE
QUALIFICA DELLA SALDATURA DA PARTE DEL RINA




TUBIFICI

LINEA DI PRODUZIONE TCO002 (8”)

TONDI mm pollici -~
M|N D|AMETRO .................... 1143 - 4499 . ;:,,%:;.‘
MAX D|AMETRO ................... 21 9'18’625 "

M|NSPESSORE ..................... 301118 .....

MAXSPESSORE .................... 1601629

....................................................................

....................................................................

MIN. LATO 90 3,543

MAX LATO ........................... 1807086
MINSPESSORE ..................... 370145 ..... T AT
MAXSPESSORE .................... 160,629 (SU RICHIESTA E PREVIA VERIFICA TUBI

.................................................................... DA NASTRO ZINCATO E DECAPATO)
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TUBIFICI

LINEA DI PRODUZIONE TCO002 (8")

CARATTERISTICHE:

- MARCATURA A NASTRO APERTO

- FRESATURA DEI BORDI

- SCORDONATURA

- NORMALIZZAZIONE IN LINEA DELLA ZONA DI SALDATURA

- CALIBRO LASER IN LINEA PER IL CONTROLLO
AL 100% DEL DIAMETRO ESTERNO

- MARCATURA A RULLO

- TAGLIO IN LINEA CON LAME AD INSERTI

- INTESTATURA

- MARCATURA A MICRO-PERCUSSIONE
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CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE IN LINEA
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE + FLUSSO DISPERSO DOPO INTESTATURA

QUALIFICHE
QUALIFICA DELLA SALDATURA DA PARTE DEL RINA




TUBIFICI

LINEA DI PRODUZIONE TCOO1 (16")

~
N
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Y
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TONDI mm pollici

M|N D|AM ETRO .................... 1778 ..... 7 ...............
MAX D|AMETRO ................... 406 e 151984 ........
M|N SPES SORE ..................... 4 .......... Ol1 57 ..........
MAX SPESSORE .................... 16 ......... 0162 9 .........

.........................................................................

.........................................................................

MIN. LATO 200 7,874

e S 2795 ........

MIN.SPESSORE 4G 0157018 TUBI DA NASTRO NERO
e L 062 o (SU RICHIESTA E PREVIA VERIFICA TUBI

......................................................................... DA NASTRO ZINCATO E DECAPATO)




TUBIFICI

LINEA DI PRODUZIONE TCOO1 (16")

CARATTERISTICHE:

- MARCATURA A NASTRO APERTO

- FRESATURA DEI BORDI

- SCORDONATURA

- NORMALIZZAZIONE IN LINEA DELLA ZONA DI SALDATURA

- CALIBRO LASER IN LINEA PER IL CONTROLLO
AL 100% DEL DIAMETRO ESTERNO

- MARCATURA A RULLO

- TAGLIO IN LINEA CON LAME AD INSERTI

- INTESTATURA

- MARCATURA A MICRO-PERCUSSIONE

©
N
w0
S
13
©
(il
N
=)

CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE IN LINEA
- TRAMITE CORRENTI INDOTTE + FLUSSO DISPERSODOPO INTESTATURA

QUALIFICHE
QUALIFICA DELLA SALDATURA DA PARTE DEL RINA




TRATTAMENTI TERMICI

GGIORE ©2025 - 29
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GAMMA PRODUTTIVA mm pollici

M|ND|AMETRO .................... 160629

MAXD'AMETRO ................... 355 ........ 1 3,976 AR S
M|NSPESSORE ..................... 0’901035 AR A 7 ONE
MAXSPESSORE .................... 1601629 e RICOTTURA

.................................................................... DIS I ENSIONE




RADDRIZZATURA

GAMMA PRODUTTIVA mm pollici

M| N D|AMETRO .................... 13 .......... O ,511 .....
MAX DIAMETRO ................... 219 ........ 8 ’622 o
M| N SPESSORE ..................... 0,9 ......... O 1035 e
MAX S PESS ORE .................... 14 .......... 0 1551 .....

....................................................................

DRE © 2025 - 30
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IMPIANTI

80.00Q 1/a

CAPACITA PRODUTTIVA



TAGLIO A MISURA

GAMMA PRODUTTIVA

pollici

....................................................................

....................................................................

....................................................................

....................................................................

....................................................................

....................................................................

....................................................................

....................................................................

S

IMPIANTI

90.000 7/a

CAPACITA PRODUTTIVA




MAGAZZINO
AUTOMATICO
A MAGNETI

CONSENTE LO STOCCAGGIO E LA PREPARAZIONE
DEI PACCHI PER LA SPEDIZIONE IN AUTOMATICO
E SENZA CHE L'OPERATORE ACCEDA ALLE STIVE DI CARICO.

IL MAGAZZINO OCCUPA 14 CAMPATE.




LAVORAZIONI
E CARATTERISTICHE
OPZIONALI

TRATTAMENTI TERMICI SPECIALI
SCORDONATURA INTERNA

FINITURE SPECIALI ALLE ESTREMITA

TAGLIO A MISURA

NORMALIZZAZIONE COMPLETA O DELLA SOLA AREA DI SALDATURA
MARCATURE PERSONALIZZATE

TOLLERANZE RIDOTTE RISPETTO ALLA NORMA
POSIZIONAMENTO DELLA SALDATURA
PROTEZIONE ANTICORROSIVA SPECIFICA
METODO DI IMBALLO SPECIFICO

IDONEITA ALLA ZINCATURA A CALDO




CONTROLLI PRINCIPALI Z
SUL PRODOTTO
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CONTROLLI DI STABILIMENTO
PROVA DI SCHIACCIAMENTO
PROVA DI ALLARGAMENTO
CONTROLLO A CORRENTI INDOTTE
CONTROLLO A FLUSSO DISPERSO
CONTROLLO A ULTRASUONI
CONTROLLO VISIVO

CONTROLLO DIMENSIONALE
PROVA TAMPONE

PROVA DI SFONDAMENTO




CONTROLLI PRINCIPALI
SUL PRODOTTO

GLIA CASALMAGGIORE © 2025 - 35

CONTROLLI DI LABORATORIO

ANALISI CHIMICA

PROVA DI TRAZIONE

PROVA DI RESILIENZA

PROVA DI DUREZZA

ANALISI MICROGRAFICA / MACROGRAFICA
VERIFICA DELLA RUGOSITA



CERTIFICAZIONI

RINA - 1SO 9001:2015

“SISTEMA DI GESTIONE
PER LA QUALITA - REQUISITI”

RIJA

CERTIFICATO N. 505/96/S

CERTIFICATE No.

RINA - IATF 16949:2016

“STANDARD DEL SISTEMA DI GESTIONE
DELLA QUALITA AUTOMOBILISTICA”

71 HEREBY CERTIFED THAT THE QUALIY MANAGEMENT SYSTEM OF

MARCEGAGLIA CARBON STEEL S.P.A.

1A BRESCIAN, 16 46040 Gazoldo Degli ppoiti ITALIA
NELLE SEGUENT UNTAOPERATIVE /I THE FOLLOWING OPERATIONAL UNITS

VIAEZI0 VANONI 25 26041 Cassragaior (CR) TALIA

1S0 9001:2015

PRODUZIONE DI TUBI E PROFILATI GAVI IN ACGIAIO SALDATI LONGITUDINALMENTE oy

o amiione D eora om0

Ouacaoza T Dsarors
s ey Reveore 1o 2001

P

CERTIFICATO N.
TS/505/96
CERTIFICATE No.
SIGERTIFIG CHE L SSTEMA DI GESTIONE PER LA GUALITAOI
715 HERESY CERTIFED THAT THE QUALITY NANAGEMENT SYSTEN OF

MARCEGAGLIA CARBON STEEL S.P.A.

cisaaurouoVE £

VIABRESCIANI 16 46040 GAZOLDO DEGLIIPPOLITI ITALIA s monemn

NELLE SEGUENTI UNITA OPERATIVE /N THE FOLLOWING OPERATIONAL LTS

VIA EZI0 VANONI 25 26041 CASALMAGGIORE (CR) ITALIA

LLEGATO 1 OR ANNEX 1

£ CONFORME ALLA NORIA £ A REQUSITI DELLO SCHEWA

IATF 16949:2016

PRODUZIONE DI TUBI £ PROFILATI CAVIIN ACCIAIO SALDATI LONGITUDINALMENTE 4717
PER LINDUSTRIA AUTOMOBILISTICA

PRODUCTION OF STEEL TUBES AND HOLLOW STEEL SECTIONS WELDED
LONGITUDINALLY FOR THE AUTOMOTIVE INDUSTRY

e

RINA Services S.p.A.

REQUSIT NOWAPPLIGABL
NOT APPUICABLE REGURENENTS:
83" PRODUCT DESGN

oszasaa

36
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CERTIFICAZIONI

RINA - 1SO 29001:2020 APl - 5CT API - 5L

“INDUSTRIE DEL PETROLIO, DELLA TUBI PER IL SETTORE PETROLIFERO TUBI PER IL SETTORE PETROLIFERO
PETROLCHIMICA E DEL GAS NATURALE. (H40 - J55) (X52 - N)

SISTEMI DI GESTIONE PER LA SPECIFICA PER “CASING AND TUBING” SPECIFICA PER “LINE PIPE"
QUALITA SPECIFICI DEL SETTORE.

REQUISITI PER LE ORGANIZZAZIONI

FORNITRICI DI PRODOTTI E SERVIZI"

[T —— P

RIA &

mﬂnﬁhmmmnmw

Tl e

CERTIFICATO N.
CERTIFICATE No.

oIL-2/13

Wia Wanced, 3% ia Ve, 29
Crmrrea t-mnm.nmm
S — S — T P ——
ek b i noplam—————— e e i i P s Bt [P
s 1 i L iy i e ————
Ararican '_:I::"Hﬁ_' B A, T Y M S 1 T T S P Amercan :‘,,:'::"E’rlﬁ"w' P T FERP T r e ——
Patroleum Patroleum
Institute . . o T LIS R P Y 18 SR P S (R 1 o T (4 b e Institute A AL . L P T - T M 1S AT e 14 (P A R
s ety b et o ittt At Pl ey Aty i f it o s et bt

e By e s B b o L Pom P ol P T % il g
T o B

e v
e P, 0 P - e G

R artams [amr s [wessrgmany oy

Effective Dute:  WOVEMABEN, 14, 2002 : I
Expiestion Date: WOVEMEER 14 225 ekl Jlds-

T ety I — i ——— -
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CERTIFICAZIONI

RINA
CONFORMITA DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

IN CONFORMITA

AL REGOLAMENTO (EU) NO. 305/2011
EN 10219-1 (MARCHIO CE

GRADI: S235JRH, S275J0H, S275J2H,
S$355J0H,S355J2H, S355MH, S420MH, S460MH

q org o4
RINA Services S p
Via Corsia, 1216128 Genova (GE)
] sy
g Nttt bty ., 0478
RN Sonis S
CERTIFICATO DI CONFORMITA DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA / Vi G, 128 Gonors (GE)
CERTIFICATE OF CONFORMITY OF THE FACTORY PRODUCTION CONTROL tay
N.No. 0474-CPR-0093
szt -ERTIFICATO DI CONFORMITA DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA
o cemiFIcATE OF CoNFORMITY OF THE FACTORY PRODUCTION CONTROL
e NN, 0474-CPR.0093
Profat cavi format 3 rodd d sl ron g RODOTTI OGGETTO DEL CERTIFICATO !
strutture saldate | TOwHiGH
of non-alloy steels
[t redc o sccilnon egatper sruture st
o
MARCEGAGLIA CARBON STEEL 5P A s | s
Via dei Bresciani, 16 - 46040 Gazoldo degliIppoliti (MN) swson | swssuan
foo (e PYETT
om) rom 13510 16
5.5. 420 Sabbionetana - Via Vanon, 25 - 26041 Casalmaggiore (CR) | =
Tutt o clametr da 16,75 mm a 06,4
- St s nmazadie
Gescrt noAlogso Al o | il tangoai d 20410 mm a 4001250
i hotow secton dametersrom 16,75 mm a 46,4
Tecarad vk o e andhd Sqva noliow secton fom 155 m o 3286325
Recanguar hlow seio ram 20410 i 400250
EN 10219-1:2008 [ e st sar i prsviur it
i strcturol oo sectons of e ran see
sass
i inabbrica o o ai requisiti applicabili/
p it sizomn
it e applcabi equiemente ot
arioaoor Er
72 ot amonaaatn 3 odohe da cosrutmne. | meod NIGP 26 o conisot 8 robLaane nalpaG sons B da 1,352 16,00
om) from 13510 1600
frgeiies
i cortone was s an_ 12102007 i accortance wih ihe pplcale Diectve S/108EEC) and il s 7ot dametro da 1675 mm 2 4064 mm
1ok a5l 2 Talbr 1 Aaonsed Sancar h corsuElon OB, 98 AVCR el ot 0 manacy Sagomatcuad da 15418 i a 3266325 mm
Sagoma etangoen a 2010 o 2 004250 e
corticatin oty Ciculr holow sectondameers rn 1675 mm 4064
Saars holow secionrom 16418 a 3264355
oz A Soices S Recinguirholow secio rom 20¢10m & 004250 mm
Genow, om0 s
X ——
Reviions . Rewson o 7 [ v T Tochic manar
— e
o Pac SALZA o -7 L
s ] e
[ e Y e | ng Packo SALZA)
e oo soremmmmmi I 1L
P T P |
3 o se csmmemn I ]

RINA

CONFORMITA DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

IN CONFORMITA

AL REGOLAMENTO (EU) NO. 305/2011

EN 102101 (MARCHIO CE

GRADI: S235JRH, S275J0H, S275J2H,

S355J0H, S355J2H

aly

] o
RINA Services S p A
b Via Corsca, 12 16128 Genova (GE)

CERTIFICATO DI CONFORMITA DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA /
CERTIFICATE OF CONFORMITY OF THE FACTORY PRODUCTION CONTROL

N.INo. 0474-CPR-0694.

051201 (Regolamento

3

Profilati cavi finiti a caldo di a n legati e a grano fine per impieghi strutturali /
Hot inished structural hollow sections of non-afloy and fine grain steols

MARCEGAGLIA CARBON STEEL S.P.A.
Via dei Bresciani, 16 - 46040 Gazoldo degli Ippoliti (MN)

$.5. 420 Sabbionetana - Via Vanoni, 25 - 26041 Casalmaggiore (CR)

Organismo NotfcatoiNotied body N No. 0474
RINA Services S 0

Via Corsis, 1216128 Gerva (GE)

iy

|ERTIFICATO DI CONFORMITA DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA
[ '0 CERTIFICATE OF CONFORMITY OF THE FACTORY PRODUCTION CONTROL

NiNo, 0474-CPR-0694

hiia

[ o secions of oy s

DESCRIZIONE DEI PRODOTTI OGGETTO DEL CERTIFICATO /

ogat per Impieghi srutural /

smsrn
e e dage A s o | p— p——
g g
5355 04 5355 2
EN 102101:2006
fro 1 1350 1600
iy fram 135001600
i conirlt dllaproduzione i fabica & valutato confrme i requisi appiabi |
tory production control is assessed to be in conformity Tubic damet s 1675 i 406
with the applicable requirements ‘Sagomati quadi da 15x15 mm a 325x325 mm
Sogomat rotanglrda 20610 mm a 400250
o . amanste. | ot h costsons | metot NICP 1 e condon o procusons nafmpao sona Gicuar bollow sacton damaters o 1675 1m a 4064
e oo o Saiar hllosocion fom 15415 mm o 326525 mm
G2 o o | Rt oo sechon am 2470 4005350
i carfcte was 3t s o Z0042013 n acortncs it h applcati Dt 090SEEC) and il rasn | |
Ll o303 o8 s o it s o SO ORI, e AVCS Tthods ot 3 ey
Contentonvosy
[Ty— v s SpA
avov, 0702 o
Geronn, 7022018 Vontr ecmn e e
[ — o o4 f
— o
o Poo ST T P ALZA)
(e XTI T |
[ Corien 2 - 0128 Goronn | ] T P17 o R Gonors N-coaMTSAO 1O | KPR 1
| = T cus soc ¢ s oo0co00 s T 1
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CERTIFICAZIONI

TUV RHEINLAND
DIRECTIVE 2014/68/EU (PED) - AD 2000-MERKBLATT WO
EN 10217-1, EN 10217-2

TUV RHEINLAND
PESR (PRESSURE EQUIPMENT SAFETY REGULATIONS)
EN 10217-1, EN 10217-2

GRADI: P235TR1, P265TR1, P235TR2, P265TR2, P235GH, P265GH

39

GRADI: P235TR1, P265TR1, P235TR2, P265TR2, P235GH, P265GH

Annexto Cartficate No. £ 01 202 /09 5671 2 TUVEhainland” et Goritate No. 2671 126 a0g2 : TOVRheinland®
Certifi t Scope Drecwez0raeBEY |01 7o B Ab2000 [ L] _Feo, Reguaton U Certif t rossure
ertificato == T f e eruncate e |"
' . ’ o o iy owe [P o ’ N i Notoraty | oot | Pageiio
Sistema di gestione della qualita Carmpany . Harcegaia Gaon S S5 s o S 57K LR e TR of suitability of a Material Manufacturer G e R e e R
fabbricanti di materiali Va resian, 1 v, 25 in accordance with the requirements of the o
secondo la direttiva 2014/68/UE oo, __t040 Gaz U . CHNE T N Pressure Equipment Safety Regulations 2016 oot ictopimil Vi e 22
ou i, soociimion | S | fnety e | sovctesions 12016 No.: 1105 as amended T e e | P o
N e e perh "ot | Sooctisions | G Gatite R
Numero del cerficato: 01202 1/0-09 5671.00. mm m Certiicate no. 2571 1T/Q-24 0002 e Tckosss | & irements
TR E Namo and adoss ofthe  arcogagll Carbn StolSpa S L
N Y 0 cortfcats hotdor Broscian e T
Nomoondrizzodel  MarcagaglaCarbon tae Spa 1 atoiats Sccording toharmonized Eurnnﬁxn Sandar s M) 3 Eropan Roprova o st EAM] 3 Dircive SoreEy 46040 Gazoldo Degl Ippoli, aly 5 > 5 £} E— ) T T — 7
tiolare del certfcato: Via Bresciani e secarin  Birecive FTARHED = o Farmrized Eoroptan Sandardsor T e quiicaion oy 6w o P 2 dosod it
L6040 Gazovdo Dl ppoil N [ i st the o AR ASME) i rove. ro Equipment Safety Fagaation - °
italia s i as voritod, .mmmmmmanmynm.smmsm;)mm P E—— e | o | wesesunn | v |z na |ans] 1 | r2] ST |t s
i the annex to the certicate to be acceptable under The Press ¢ oo e EN oot | e
Conil presente si cerliica che il fabbricante di materiali ' PSRz (1.0255) Eni0ai7 | wasnause [ 135 | 142 |mafsona| 1 [12] ENJZITY |inapecion cantose a1 s en toz0e dul EN10217:2 | napection Carifiet 3.1 s EN 16204
ha introdofto e sta utiizzando un Sistema di assicurazione e s 10 the UK for use in pressure equipment manufacture 2 PasscH (1.0345) vtz | N | wedssube | 135 [1wz] ma2 [ssa| 1 [12] ENJOIT2 | et cate 21 scc N 0
diqualt, Questo
Testbasi tom acc. icl 42,
i 00 A ried 2 pasor 10345) enozrz || wessouse | 15 |02 |maluee| 1 12| SNOEIT2 |t Cottt 1o 4 tome Recuiatons 3076, 2016 Na 1105 ae smonded, s PassTR (1.0289) eniozma | | wedsauon | 20 [120] a2z [ssa| 1 [1z| MO |t contene a1 s EN 0204
. “Nlogalo | Code of Practice for the approval of material manufacturers
J . P TR [ ——
menzionalinel campo dappicaione o|  rasoncions evee | ow | weseause | 230 [iz0] 2 [wea| 1 [12| ETZ |
o] e e | on | wemonse |20 | 120 |ioalanea| 1 |1a| ENOATT | et coe st 2k Regulations
Base di prova: Sistema di assicurazione di qualita secondo Audt report no. 25711T/Q-24 0002 s P2aSTR (10254) oz | A | wedeate | 135 [1ea 172 [ssa| 1 [12] ENIOZT N
EN764.5, sozlone 4.2 6 AD 2000 Merkblatt W S Tz T s e e onz1
Rapporto di prova n*: 01202 1/0-09 5671 1« d EN 10021 s required. 3 ific: 6 P26STRY (1.0258) envozirt [, M| Weidedwbe | 230 |1z0f 422 [4oea [ 1 |12 Prpr a
T s T Manufacturing piant;  see catficate holder s AT o s o =P
aiapo ngitudinaiments, S EE F R st 7 e e o o weenetomin,
vedi allegato del pnnnll certificato: 01 202 1/Q-09 5671, +M = thermo mechanical trealed s Dale of Re 293¢-00-20 M = thermo mechanical rea "'
Revisione 05 del 040612021 N omieeter e aed SRD i ——— e | W e o
Stodiproduzone: vedialegato 2 Date of Exly 20210819 § i
[ ———— s . — i contca v VTS R —— O e
Vaita Quosto cortificato & walda 3 20.06.2027
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Scopo and o he products st above vaidate hs certfcae
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CERTIFICAZIONI

CARES - EN 10219-1 UK CONFORMITY ASSESSED (UKCA), ZETOM - EN 10217-1 (B MARK CERTIFICATION)
EN 10210-1 UK CONFORMITY ASSESSED (UKCA) PER IMPIEGHI IN PRESSIONE NELLE COSTRUZIONI

GRADI: S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H, S355MH, GRADI: P235TR1, P235TR2

40

S420MH, S460MH

__ UK Approved Body No. 1244
ES

CARI

21 Pembroke Road
Sevenoaks

Kent

TNI3 1XR

United Kingdom

Ce

n Control Page 1 of 3

In compliance with the Consiruction Products Regulation 2011 [reained EU low EUR 305/2011)
as amended by the Consiruction Products (Amendment etc | (EU Exifl Regulations 2019 and the
Construction Products (Amendment etc ) (EU Exif Regulations 2020, this certificate applies fo the
consiruction product:
UK Conformity Assessed (UKCA) - Certifi ity d on the attached
appendix
Placed on the market under the name of

Marcegaglia Carbon Steel 5.p.A. Casalmaggiore
and produced in the manufacturing plant(s) at
Via Vanoni, 25, Casalmaggiore, Cremona, 26041, Italy

This certificate aftests that all provisions concerning the assessment and verifcation of consiancy
performance described in Annex ZA o the standard(s)
BS EN 10219-1: 2006
under system 2+ are applied and that the factory production control fulfils all he prescribed
requirements sef ouf above.
Page 2 of this cerfficate detas the harmonised product standard and product parameters and
shallform a part of this Cerificate.

UK Approved Body No. 1244
s

CARE!
21 Pembroke Road
Sevenoaks
Kent

R
United Kingdom

Ce

ate of Conf

ity of

In compliance with the Consiruction Products Regulation 2011 [refained EU law EUR 305/2011)
as amended by the Consiruction Products [Amendment efc.) (EU Exif) Regulations 2019 and the
Construction Products (Amendment elc | (EU Exif Regulations 2020, this certificate applies fo the
construction product
Assessed (UKCA) - Certif ity d on the attached
appendix
Placed on the market under the name of

Factory Production Control Page 1 of 2

Marcegaglia Carbon Steel S.p.A. Casalmaggiore
and produced in the manufacturing plant(s) at
Via Vanoni, 25, Casalmaggiore, Cremona, 26041, ltaly
This certificate attests hat all provisions concerning the assessment and verifcation of consiancy
of performance described in Annex ZA of the standard|s)
EN 10210: 2006
under system 2+ are applied and that the factory production conrol fulfils all the prescribed
requirements sef oul above
Page 2 of this cerfficate detals the harmonised product standard and product parameters and
shallform a part of ths Cerificate.

This Cortficate il rmain vald as long as he fest methods and /or factoy production contrl requirements
included in he harmonised standoard used fo assess the performance of the declared characteriscs, do not
change, and the product and the manufacturing condifions i the plant are not modified signiicanty. Ths
Cartficate is unconirolled when printed. To check the validiy of his Cerificate please scan the above Safic GR
Code wih the CARES Cloud App or confact us on +44 1732 450000,

1244-CPR-1061 15 December2022 01 January 2025 31 December 2025

A

Aoy Gonoe ognds ot 7k

This Cortficate il rmain valid as long as he fest methods and or factoy production contrl requirements
included in he harmonised standard used fo assess the performance of the declared characterisics, do not
change, and the product and the manufacturing condifons in the plant are not modified signficany. This
Crtficate is uncontrolled when printed. To check the validiy of this Cerificate please scan the abave Siafic GR
Code wih the CARES Cloud App or confact us on +44 1732 450000,

1244-CPR1097 06 July 2024 O January 2025 31 December 2025

A

ST

ZEGR Tabliody B | Asostuch “ZETIM"

FAKLAD CERTY FIAd

DOMESTIC CERTIFICATE
OF CONSTANCY OF FERFORMANCE
Mo 095 - LTWH - 118

FES MO IS |

Mg £yt Bt B b
V! "
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CERTIFICAZIONI

RINA - 1SO 45001:2018 RINA - 1SO 14001:2015 RINA - 1SO 50001:2018
“SISTEMI DI GESTIONE PER LA SALUTE “SISTEMI DI GESTIONE AMBIENTALE" “SISTEMI DI GESTIONE
E SICUREZZA SUL LAVORO - REQUISITI PER LENERGIA"

41

E GUIDA PER L'USO"

CERTIFICATO N. ons.260
CERTIFICATE No. - e

MARCEGAGLIA STEEL S.P.A. e
[

VI BRESCIAN 1646080 Gzl Do pat (1) TAUA

confoms o/ .1 comtonca i 1o s

il souar st o o actots

Exply Date sso0ams  Roveion dae o020

IS

{ ;

OHS-260 e

o gl sistoma d gestono a

A STEEL S.P.A. e

s 1 szt Sy Saroo

1001:2018
Campi ot spacifiche | Speciic i) of
st et

T TUBI E PROFILATI CAVIIN
'ACCIAIO SALDATI LONGITUDINALMENTE

‘GUTTING, HEAT TREATMENT. PACKAGING AND
LOGISTICS,

TR P 01RO

JALIA AVVOLTIIN ROTOLI (COILS), AL FINE DI
PRODURRE NASTRI € LAMERE D VARE
DIMENSIONI E CARATTERISTICHE TECNICHE,
MEDIANTE LE FASI DI LAMINAZIONE,
DECAPAGGIO, RGOTIURA, TAGLIO &

DUCTION OF STEEL LAVNATES WuePED
m ROLLS S 0L NORDER 1O

vscwm anwAchR\sﬂcs wmueu e
TAGES OF LAMINATI
RNEALING CUTTING A LEVELNG

TANI 16 EROGAZIONE DEL SERVIZIO DI ATTIVITA DI
ia 'SUPPORTO ALLE SOCIETA DEL GRUPPO

s o0sr RINA Services S.p.A.
ey Vi Coties 1216138 e oy

MARCEGAGLIA DI TIPO FINANZIARIO, DI
PRODUZIONE, DI GESTIONE LOGISTICA E DI
SPEDIZIONI

PROVISION OF FINANCIAL, PRODUCTION,
LOGISTIC MANAGEMENT AND FORWARDING
'SUPPORT TO MARCEGAGLIA GROUP.

RIA -

CERTIFICATO N. EMS-262/S =
CERTIFICATE No.

S1CERTIFICA CHE L SSTEVA DI GESTIONE AVBIENTALE DI

MARCEGAGLIA STEEL S.P.A.

VIABRESCIANI 16 46040 Gazoido Degh ol (WN) TA

VIASRESCIANS 16 46040 Gk Dl sl 0 TALLA

etiriopd

€ CONFORME ALLA NORMA /15 (N COMPLIANCE WITH THE STANDARD. a1
1SO 14001:2015
SRl
A s 5o
P

EMS-262/S

|A STEEL S.P.A.

oo st Gecons oo s
B ieqiremants oo sonsgsmert Sy Sonds

001:2015

oot s gl

BTN ACCIAIO AL CARECH
SRniA oA m Aco

IRODUCTION OF WELDED GARBON STEEL TUBES FROM 10
70 9014 RANGE BY FORMING, WELDING, CUTTING

FROBUAIONE BITVRTE PoFAT AT N ACGIA oA
GTUDNALENTE L
43

I9T0L1(COLS), AL FINE 0| PRODURE NASTRI & LAIERe
AR DIENSIONI £ CaRAT TERISTIE TECh
[ECIANTE LE FAS) I LAMINAZIONE. DECAPAGEIO.

RREALING, GUTTING AN LEVELNG.

TRRCEGHGIAROIORG SEA Vi

EROGAZONE DEL SERVET0 oL ATV TA DI SUPPORTO L

16 45
Erou ) TAck

FINANZIARIO.
ERODUZIONE D1 CESTIONE LOGSTIGAE 51 SPEOiZiN
Pkov\s\oN OF FINANGIAL PROBUCTION L0GIST
MANAGENENT AND FORWARDING SUPPORT 10
MARCEGAGLIA GROU

RI i
ONET

CERTIFICATO N.
CERTIFICATE No.

EnergyMS-137

MARCEGAGLIA STEEL S.P.A. WZ»”/'}’?‘;’.”"MN”J!E

VIA BRESCIANI 16 46040 Gazldo Deg it (4N) A

VIA BRESCIANI 16 46040 Gzl Degi Il (4N) ITALIA
'€ CANTIER OPERATVI

E CONFORE ALLA NORVA15 IV COMLIANCE WITH THE STANDARD.

1S0 50001:2018

BB s  Rewn e s

e m—
St Caeseon v

RINA Services SpA.
iy Vi Corsa 12 16128 Gorova iy =

S,
’ SIMET

rgyMs-137

Jda sistema i gestone
by the mansgement sysiom

STEEL S.P.A.

flterers o s Sy sonird

1:2018

Campi st speciicn | Spacite e of

o)
VER PROCETTAZIONE FRODUZONE HONTA
ALLAZ

A
FABBRICAZIONE € VENDITA DI CARPENTERIE
METALLIGHE SALDATE PER
INFRASTRUTTURE DI SERVIZI

(CIALIZZAZIONE. PR NEE
ABBRICAZIONE DI PANNELLI COIBENTAT!
AUTOPORTANTI E PER PORTON!

FON i
PRODUZONE DI LAIERE GrECATE P
RIVESTIVENTI, SOLAI £ ACCESSORI VAR
FABSRICAZIONE & VENDITA B CARPENTERIE

COBENTATI AUTOPORTANTI & PER PORTON

DESIGN. PRODUCTION, ASSEMBLY AND
INSTALLATION OF BARIENS AND FENGES FOR

w
SERVICE INFRASTRUCTURES. MARKETING,

s
MANUFACTURE OF SELF-SUPPORTING
INSULATED PANELS AND FOR DOORS
SECTIONAL DESIGN, PRODUCTION, ASSEMBLY
AND INSTALLATION OF BARRIERS AND FENCES
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CERTIFICAZIONI

RINA - SA8000:2014
“RESPONSABILITA SOCIALE”

RIfA

CERTIFICATO N.
CERTIFICATE No.

SA-2040

MARCEGAGLIA STEEL S.P.A.

VIA BRESCIANI 16 46040 GAZOLDO DEGLIIPROLITI (4N) ITALIA

CERTIFICATO N.
CERTIFICATENo. ~ SA2040

VIA BRESCIANI 16 45040 Gazoldo Deg Iopll (4N) ITALIA

& CONFORE ALLA SPECH AT /5 N COMPLIANCE WITH THE STANDARD.
Alro it operativ coperts dal istema i gostone

SA 8000:2014 Othar oprato s covred by the managemrnt systan of pe o]
MARCEGAGLIA STEEL S.P.A. o
PRODUZONE TRASEORYAZONE € COMMERGALZAZONE O SEGUENTIPRODOTT NAGGO AL T
ARERI GG ARRIERE € RECRZION PER SEURELZN STRADALE, CARPENTERIE METALLICHE SaLDATE
L e xS A 50002000
| —— P ———
o e St et nams st o) et

RGN CAFGON STEEL S A VA NARCEGAGLI 224043 PROGUBONE D TUB! AP AT ACCTIG AL RGNS
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CERTIFICAZIONI

BUREAU VERITAS - EPD INTERNATIONAL ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION
UNI EN ISO 14025 AND UNI EN 15804

DICHIARAZIONE AMBIENTALE DI PRODOTTO

ENVIRONMENTAL
PRODUCT

DECLARATION
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WE ARE IN

B4 MARCEGAGLIA

CARBON STEEL

www.marcegaglia.com



